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Bei dem Verfahren wird von einem Trager (1 ) mit hydrophi- 
ler als auch oliophiler Deckschicht (102) ausgegangen. Der 
so sensibitisierte Trager wird ganzflachig in einer dunnen 
Schicht (103) mit Flussigkeit benetzt. Er wird dann in Abhan- 
gigkeit von einem zu erzeugenden Druckbiid punktweise mit 
einer Energiedichte bestrahlt, die hoch genug ist, urn in den 
bestrahlten Bildpunkten (104) den Flussigkeitsfilm lokal ab- 
zudampfen. Auf die so frei gelegten Bildpunkte wird Druck- 
farbe aufgebracht. Ist das Druckbiid in Form von Druckf arbe 
tragenden Bildpunkten vol! ausgebildet, erfolgt Serien- 
druck. Nach dem Druck wird die Druckform gereinigt und ist 
nach vollstandigem Entfernen der Druckfarbe wiederver- 
wendbar. 

Das Verfahren ist in Verbindung mit einem optischen Druck- 
biidgenerator (9) insbesondere fur Offsetdrucker mit kleinen 
Druckauflagen geeignet. 



FIG 1 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Herstellen einer Druckform far Offsetdruck gemaB dem 
Oberbegriff des Hauptanspruches sowie auf eine Ein- 5 
richtung zum Durchfuhren dieses Verf ahrens. 

Beim Offsetdruck oder allgemeiner beim Flachdruck 
sind druckende Bildelemente und nicht-druckende Stel- 
len auf einer Druckform oder Druckplatte im Gegen- 
satz zum Hoch- bzw. Tiefdruck nahezu in der gleichen 10 
Ebene angeordnet Desbalb erfordert dieses Druckver- 
fahren eine Behandlung der Druckform, urn die Orte der 
druckenden Bildelemente auf der Druckform farban- 
nahmefahig, die bildfreien Stellen hingegen wasseran- 
nahmefahig und damit bei Anwesenheit von Wasser 15 
farbabstoBend zu machen. 

Eine so vorbehandelte, <L h. sensibilisierte Druckform 
wird zum Ausf Qhren der Druckvorgange in ein Druck- 
werk eingesetzt und dort ausgerichtet Das Druckwerk 
enthalt unter anderem ein Feuchtwerk zum Anf euchten 20 
der Druckform, wobei ihre bildfireien Stellen Wasser 
oder allgemeiner eine Flfissigkeit annehmen. Daneben 
dient ein Farbwerk mit Farbauftragwalzen zum Einfar- 
ben der Druckform mit einer Druckfarbe. Bei diesem 
Farbauftrag nehmen nur die nicht befeuchteten, druk- 25 
kenden Bildelemente der Druckform die Druckfarbe an, 
wahrend die fiber den nicht-druckenden Stellen der 
Druckform stehende dOnne Rfissigkeitsschicht die 

Druckfarbe abstoBt 
NebeneinigenSonderformenistwohldiefotomecha- 30 

nische Methode die fibliche konventionelle Methode 
zur Sensibflisierung der Druckform. Die Druckform be- 
steht dabei aus einem Trager, im allgemeinen einer Me- 
tallplatte, insbesondere aus einer mit einer Oxidschicht 
fiberzogenen Aluminiumplatte, die mechanisch, che- 35 
misch oder elektrolytisch aufgerauht ist Nach einer be- 
kannten, in der Dissertation "Beitrag zur Analyse des 
Offsetprozesses" von P. Decker (eingereicht am 
25.04.1973 an der TU MQnchen) beschriebenen Variante 
eines Verfahrens zur DruckformhersteUung wird die 40 
Druckform vor dem fotomechanischen Aufbringen ei- 
nes Druckbildes mit Saure vorbehandelt Im Falle von 
mit einer Oxidschicht fiberzogenen Aluminiumplatten 
bildet sich dabei an der Oberflache ein Aiuminiumsalz, 
beispielsweise Aluniiniumchlorid. Das Aluminiumkation 45 
bleibt dabei Bestandteii des unloslichen Oxidrumpfes, so 
daB bei einem Ionenaustausch die Chloridionen durch 
andere Anionen ausgetauscht werden konnen. 

Beim fotomechanischen Aufbringen des Druckbildes 
auf die Druckform durch Belichten einer fiber die 50 
Druckform gelegten Filmvorlage wird im Ergebnis die- 
se Moglichkeit des Ionenaustausches ausgenutzt Dabei 
werden die bildfreien Stellen der Oberflache der Druck- 
form durch Ionenaustausch mit einer monomolekularen 
Kolloidschicht uberzogen, ebenfalls durch Ionenaus- 55 
tausch fiberziehen sich dagegen die druckenden Bildele- 
mente mit einer Fettsaureschicht Die Kolloidschicht 
besitzt einen polaren hydrophilen Kohlehydratrest, die 
Fettsaureschicht dagegen einen unpolaren Kohlenwas- 
serstoffrest, der hydrophob ist Beim Anfeuchten der 60 
Druckform mittels des Feuchtwerkes nehmen daher die 
druckenden Bildelemente der Oberflache der Druck- 
form keine Flfissigkeit an, wahrend der polare Kohlehy- 
dratrest die Flfissigkeit adsorbieren kann. 

Zur Unterscheidung von diesem Sachverhalt ist in 65 
diesem Zusammenhang darauf hinzuweisen, daB in der 
konventionellen Offsettechnik schon sehr frfihzeitig 
wasserlosliche organische Kolloide zusammen mit was- 



serldslichen Dichromaten verwendet wurden- Diese 
Verbindungen werden durch Lichteinfall oxidativ ver- 
netzt, wobei offenbar das Chrom reduziert und die ent- 
stehenden Chromionen durch Komplexierung zur wei- 
teren Verfestigung der Kolloidmatrix beitragen. Eine 
DichromatkoUoid-Schicht als lichtempfindliche Schicht 
einer Flachdruckform gilt heute als flberholt, jedoch 
sind auch bei anderen lichtempfindlichen Schichten die 
immer noch angewendeten Prinzipien die gleichen. Bei 
der durch die Belichtung hervorgerufenen vernetzen- 
den ,, Ha^tung ,, der Kolloide verlieren diese mit ihrer 
Wasserloslichkeit auch ihre Hydrophilie und sie werden 
damit farbannehmend Aile bbim Belichtungsvorgang 
nicht ausgeharteten Bezirke der lichtempfindlichen 
Schicht bleiben dagegen lGslich und werden beim Ent- 
wickeln der Druckform ausgewaschen. Dadurch wird 
hydrophiles Tragermaterial an den nicht-druckenden 
Stellen der Oberflache der Druckform freigelegt Auf 
einer derartigen Druckform ist ein Druckbild nach der 
Entwicklung irreversibel f estgelegt 

Wegen des Aufwandes ffir die fotomechanische Er- 
stellung der Druckform, ffir ihre Justage in der Druck- 
einrichtung, sowie den beim Anlauf des Druckprozesses 
erforderlichen Makulaturdruck ist die konventionelle 
Offsettechnik insbesondere bei kleineren Auflagen aus 
Kostengrfinden weniger wirtschaftlich. Andererseits ist 
sie eine weit verbreitete und durchentwickeite Druck- 
technik, die zu qualitativ hochstehenden Druckergeb- 
nissen ffihrt Es ware daher wunschenswert, diese 
Drucktechnik mit entsprechenden Druckeinrichtungen 
so fortzubilden, daB sie insbesondere auch bei kleineren 
Druckauflagen wirtschaftlich einsetzbar ist 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, ein Verfahren zum Herstellen einer Druck- 
form ffir Offsetdruck der eingangs genannten Art zu 
schaffen, das besonders wirtschaftlich ist Dabei soil die- 
ses Verfahren insbesondere derart ausgestaltet sein, daB 
damit die Moglichkeit besteht, moderne Methoden der 
Druckbildaufbereitung zur Erstellung einer Druckvor- 
lagemitVorteileinzusetzen. ^ 

Bei einem Verfahren der eingangs genannten Art 
wird diese Aufgabe erfindungsgemaB durch die im 
Kennzeichen des Hauptanspruches beschriebenen 
Merkmalegelost . 

Die vorliegende Erfindung geht davon aus, daB mi 
Rahmen der Untersuchungen ffir die fotomechanische 
Erstellung von Druckf ormen ffir einen Offsetdruck auch 
Tragermaterialien bekannt wurden, die wenigstens zu 
einem bestimmten Zeitpunkt im Ablauf der Erstellung 
einer Druckform gleichermaBen von Wasser wie auch 
Ol benetzbar sind Beispielsweise sind Aluminium- 
Druckplatten mit einer Aluminiumoxidoberflache be- 
kannt Bei der konventionellen Herstellung einer 
Druckform wird diese Aluniiniumoxidschicht mecha- 
nisch oder chemisch aufgerauht Wird diese Aluniinium- 
oxidschicht durch eine schwache Saure angeatzt, so bil- 
det sich an der Oxidschichtoberfiache ein Aiuminium- 
salz, beispielsweise Aluminiumchlorid, wobei das Alumi- 
niumkation Bestandteii des ungelosten Oxidrumpfes 
bleibt Dies bildet die Moglichkeit eines Ionenaustau- 
sches, bei dem die Chloridionen durch andere Anionen 
ausgetauscht werden konnen. Bei der konventionellen 
DruckformhersteUung wird diese Oberflache an den 
nicht-druckenden Stellen in einem weiteren Schritt 
durch Ionenaustausch mit einer molekularen Kolloid- 
schicht uberzogen, die einen Kohlehydratrest aufweist, 
der sowohl oliophilen als auch hydrophilen Charakter 
hat 
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Wird nun die Oberflache der TrSgerplatte in dieser 
Weise jedoch im Gegensatz zur konventionellen Druck- 
formherstellung nicht nur in Teilbereichen, sondern 
vollflachig sensibilisiert, so laBt sie sich ihre gesamte 
Oberflache mit einem FlQssigkeitsfilm benetzen, so daB 
sie in diesem Zustand keine Druckfarbe annimmt Urn 
ein Druckbild zu erzeugen, wird der benetzte Trager 
punktweise einer Strahlung ausgesetzt, deren Strah- 
lungsspektrum gut von der Oxidschicht des sensibilisier- 
ten Tragers absorbiert wird. 1st die Energiedichte in den 
bestrahlten Bildpunkten ausreichend gewahlt, urn dort 
lokal die Flussigkeit zu verdampfen, so wird damit die 
Oberflache des sensibilisierten Tragers partiell freige- 
legt Auf diese nicht mehr benetzten Bildpunkte laBt sich 
Druckfarbe aufbringen, die aufgrund der oliophilen Ei- 
genschaft der trockenen Oberfiachenschicht ausrei- 
chend haf tet 

Nach diesem Prinzip laBt sich vollflachig und gegebe- 
nenfalls schrittweise ein gewunschtes Druckbild in 



Form von eingefarbten, nicht mit Flussigkeit benetzten 20 zeichnet 



MSglichkeit, die optischen Abbildungselemente der ein- 
zelnen Schaltzellen zu einem optischen Abbildungssy- 
stem zu vereinigen, so daB die gesamte Abbildungsoptik 
einteilig ausgebildet werden kanru Mit bekannten PreB- 
5 techniken stehen Mdglichkeiten zur Verfugung, die ein- 
zelnen Abbildungselemente eines solchen einteiligen 
Abbildungssystemes mit hoher Genauigkeit lagege- 
recht im gewQnschten RastermaB anzuordnen. Gewisse 
Lagetoleranzen der optischen Schaltelemente in bezug 
10 auf die zugehdrigen optischen Abbildungselemente sind 
deshalb relativ unkritisch, wei! die spharische Abbildung 
im einzelnen Abbildungselement auch bei einer gewis- 
sen achsenparallelen Toleranz des einfallenden Strah- 
lungsbundels dennoch jeweils zu dem gleichen Fokus- 
15 punkt fiihrt. Deshalb lassen sich auf der Basis der Erfin- 
dung auch sehr komplexe Druckbildgeneratoren mit 
den fur eine hohe Druckqualitat erforderlichen Eigen- 
schaften herstellen. Zusatzliche Weiterbildungen der 
Erfindung sind in Qbrigen Unteranspruchen gekenn- 
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Bildpunkten erzeugen. Mit diesem Druckbild kann ein 
Seriendruck wie in einer konventionellen Offset- Druck- 
einrichtung erfolgen. 

Sollte sich wahrend des Seriendruckes die Qualitat 
des Druckbildes in einer nicht mehr tolerierbaren Weise 
verschlechtern, so bestunde die M&glichkeit, das Druck- 
bild gegebenenfalls durch eine Wiederholung der Vor- 
bereitungsphase, in der dieses Druckbild erstellt wird, 
wieder aufzufrischen. Danach kdnnte unmittelbar der 
Seriendruck bis zur Komplettierung einer vorbestimm- 30 
ten Druckauflage fortgesetzt werden. Nach Vervoll- 
standigung der Druckauflage wird die Druckform gerei- 
nigt und dabei die Druckfarbe ganzflachig entfernt Da- 
mit ist die Druckform fur die Herstellung eines neuen 
Druckbildes vorbereitet 

Dieses erfindungsgemaBe Verfahren bietet die Mog- 
lichkeit, eine Druckform auf einem Druckformtrager, 
Oblicherweise einer Druckwalze, in einer Offset-Druck- 
einrichtung stationar anzuordnen und damit eine Mehr- 
zahl unterschiedlicher Druckauftrage ohne ein Aus- 
wechseln von Druckform en durchzufQhren, weil die 
Druckform selbst regenerierbar ist Dieses Verfahren 
laBt sich insbesondere in Verbindung mit elektronischen 
Setzsystemen vorteilhaft einsetzen, bei denen ganze 
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Nachfolgend wird ein AusfUhrungsbeispiel der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung naher erlautert, dabei zeigt: 
Fig. 1 schematisch den Aufbau einer Offset-Druck- 
einrichtung mit einer stationar auf einer Druckwalze 
angeordneten Druckform so wie einen dieser Druck- 
form gegeniiberliegend festgelegten Druckbildgen era- 
tor, 

Fig. 2 das Prinzip einer Schaltzelle dieses Druckbild- 
generators und 

Fig. 3 in einer schematischen Darstellung den mecha- 
nischen Aufbau eines derartigen Druckbildgenerators. 

In Fig. 1 ist schematisch das Prinzip einer Offset- 
Druckeinrichtung dargestellt. Wie bei konventionellen 
Offset-Druckmaschinen ist zur Aufnahme einer Druck- 
form 1 eine Druckwalze 2 vorgesehen, die — wie durch 
einen Pfeil 3 schematisch angedeutet — entgegen dem 
Uhrzeigersinn angetrieben ist Ebenso ist ein Feucht- 
werk 4 und ein Farbwerk 5 vorgesehen. Bei konventio- 
nellen Offset-Druckmaschinen dient das Feuchtwerk 4 
dazu, einen FlQssigkeitsfilm auf den nicht-druckenden 
Bereich der Druckform 1 zu schaffen und beim Druck 
zu erhalten. Das Farbwerk 5 hat dann den Zweck, auf 
die nicht mit Flussigkeit bedeckten Bereiche, d. h. die 
druckenden Bereiche der Druckform 1 Druckfarbe zu 



Druckseiten elektronisch umbrochen werden und dann 45 flbertragen. Oblicherweise ist der Druckwalze 2 eine 



die Druckinformation zur Erstellung des Druckbildes 
als digitalisierte Druckinformation in einem elektroni- 
schen Speicher vorliegt 

Wie in einer Weiterbildung der Erfindung im Patent- 
anspruch 2 beschrieben ist, wird fur das Erstellen eines 
Druckbildes auf der stationar in einer Offset-Druckein- 
richtung angeordneten Druckform ein Druckbildgene- 
rator verwendet, der durch die aus dem Speicher ent- 
nommene und ihm seriell zugeordnete digitale Druckin- 
formation gesteuert ist Er weist eine Vielzahl von in 
einem zweidimensionalen Feld angeordneten optischen 
Schaltzellen auf, die eine von einer Strahlungsquelle ab- 
gegebene Parallelstrahlung auf in einem vorgegebenen 
Raster liegende Mikrobildpunkte auf der Oberflache 
der Druckform fokussieren. 

Dazu besitzen die einzelnen Schaltzellen neben einem 
optischen Schaltelement jeweils ein optisches Abbil- 
dungselement, das spharische Teilflachen aufweist Mit 
dieser Losung wird bei den optischen Schaltzellen ein 
Toleranzproblem weitgehend eliminiert, das aus dem 
hohen AuflSsungsgrad des Druckbildes in einzelne, im 
Raster angeordnete Mikrobildpunkte resultiert Dieser 
Aufbau des Druckbildgenerators bietet namlich die 
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Umdruckwalze 6 zugeordnet Sie ist haufig mit Gummi 
beschichtet, lauft mit derselben Geschwindigkeit wie die 
Druckwalze 2 um und Ubernimmt von dieser die Druck- 
farbe. Eine Transportwalze 7 dient zum Transportieren 
des zu bedruckenden Stoffes 8, normalerweise Papier. 
Die Umdruckwalze 6 rollt auf dem transportierten Pa- 
pier 8 ab und tibertragt dabei das eingef arbte Druckbild. 
Im nachsten Druckzyklus wird der FlUssigkeitsfilm im 
Feuchtwerk 4 und der Druckfarbenfilm im Farbwerk 5 
erneuert Die insoweit anhand von Fig. 1 beschriebene 
AusfOhrungsform ist durchaus mit konventionellen Off- 
set-Druckmaschinen vergleichbar, so daB sich hier eine 
weitere detaillierte Beschreibung erUbrigt 

Die in Fig. 1 illustrierte AusfOhrungsform einer Off- 
set- Druckeinrichtung hat daruber hinaus die folgenden 
Merkmale. Die Druckform 1 ist derart ausgebildet, daB 
sie vollflachig gleichermafien durch eine Flussigkeit, 
vorzugsweise im wesentlichen durch Wasser als durch 
auch eine dlhaltige Druckfarbe benetzbar ist, wie im 
einzelnen noch zu erlautern sein wird. Zum Erstellen 
eines Druckbildes auf der Druckform 1 wird diese mit 
Hilfe des Feuchtwerkes 4 zunachst vollflachig mit einem 
etwa 1 bis 2 urn dicken FlQssigkeitsfilm bedeckt Mit 
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Haf e cmesinUmlaufrichtung3derDruckwalze2hinter ^dgenerator be«^t aus ^^^TueXt 

dem Feuchtwerk 4 angeordneten Druckbfldgenerator, m«mond L^^^lS^qXe 10 !Tge- 

9, der ebenso nachlolgend im Detail erlau ert wird, wer- SchahzeU^die die von aer atram ^ 

den die druckenden Bereiche der Druckform 1 BM- gben S^^^fuf ^ 

punkt far Bildpunkt in einer rasterf orrnige^ Auflo|ung 5 m P~ P ~I?Lip einer solchen SchaltzeUe 90 

lokal mit Strahlungsenergie beaufschlagt, die yon einer a Lf*,!^^ tora v 9 darge steUt Es ist ein Strah- 

UegendeFlOssigkeitsnlmverdampft for 9 flbertoeen wkd DieWeUenlangedieserStrahlung 

druck mit gennger Geschwindigkeit und ksuin erne " «™ ^,r Q _^ tes ein aus der Optoelektronik bekann- 
tungsphase abgeschlossea AnscblieBend arbeitet die ^"L^t° l^ htct ist . D iese Elektrodenflachen wei- 

wafce 6 die geWtaetee Dr.*. eef den *Mhjto ner « »m» "eeSSdiT^BtreUe! 
gewOnschte Druckauflage fertig gesteUt ist, wird die 35 ^ff^^™^ sofern ^ se ine Elektroden 92 die 

3sn«esss,r^tfe . »^jsssa 

«ere» S eJI.em^mFc™dek 1 n»^^e«- °£*^ S 0 ^^Ve^ 

sondem direkt Uber Terminals in einen Zentralrechner 93istiuer aie ^ u seuo^ mi _ Werkstoff 

mer noch ledigUch als eine in einem Rechnersystem ge- ordnet, die hier ™ ^ 

£richerte Information vor, die nun aber durch den digi- ge aus einer etwa 250 pm J^SSSSSSSSSS 

t«il 1 aesteuerten Dmckbildgenerator 9 auf der Druck- hen, auf die als Absorptionsschicht 102 eine etwa 2 Dis 

fonHtSdSg SriSBSS erden kann. Die Ge- 3 urn dicke, schwarz ^^SPSSSSi 

winnunjr und Aufbereitung der Dnickinfonnation als eo aufgebracht 1st Diese AbsoiT>tionsschich1 .102 ist dem 

Seil u^oXgenden Fall nicfat Teil der beschriebe- optiscben Abbildungselement 3 «,gekehrt und jhrer- 

nm L&ulS DaheV ist in Fig. 1 schematise* lediglich seits mit einem Flussigkeitsfum 103 von 1 bis 2 urn Dik- 

eTe SudSuerung 12 Sgedeutet, die die DrTck- . ke voUstandig bedeck^ der - ^ vor^hend be^ 

information in Form von digitalen Steuerimpulsen 13 ben - auf die Druckform 1 im Feuchtwerk 4 aufge 

'tfZ^P^toS^m^S des oben " ^tStion dieser Schateellen 90 beruht nun dar- 
JSESSZ SStotriSZm ist unter .mderem ein auf, daB das optische ^^^£SSSSSd 
geeigneter optischer DruckbUdgenerator. Der Druck- sen Zustand das emfaUende paraUele Strahlungsbundel 
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14 ohne eine geometrische Umformung transmittiert 
Dieser Fall ist in Fig. 2 mit ausgezogenen parallelen 
Linien 14' angedeutet Das optische Abbildungselement 
93 fokussiert dieses transmittierte, parallele Strahlungs- 
biindel 14' in einem Brennpunkt, der in der Ebene der 5 
Absorptionsschicht 102 liegt und damit einen Mikro- 
bildpunkt 104 auf der Druckform 1 darstellt Der Durch- 
messer dieses Mikrobildpunktes 104 moge, der ge- 
wunschten Rasterweite der Mikrobildpunkte auf der 
Druckform 1 entsprechend, in einem Bereich von 50 bis 10 
150 urn liegen. Durch die Fokussierung des transmittier- 
ten parallelen StrahlungsbUndels 14' wird in den Mikro- 
bildpunkt 104 eine Strahlungsenergie Qbertragen, die 
ausreicht, um den Flflssigkeitsfilm 103 lokal durch Ab- 
dampfen zu entfernen. Bei einer 1 \im dicken Wasser- 15 
schicht wttrde beispielsweise die bendtigte Abdampf- 
energie in der GroBenordnung von 265 mj/cm 2 liegen. 

Wird dagegen an das optische Schaltelement 91 die 
Steuerspannung V angelegt, so verandert sich das Kri- 
stallgitter des Keramiksubstrates des optischen Schalt- 20 
elementes 91. Dies bewirkt eine Umformung des einfal- 
Ienden parallele StrahlungsbOndel 14 in eine divergie- 
rende Strahlung 14", die in Fig. 2 mit unterbrochenen 
Linien angedeutet ist Diese transmittierte gestreute 
Strahlung 14" wird im optischen Abbildungselement 93 25 
nur noch teilweise aufgefangen und in einen entarteten 
Brennfleck mit einem im Vergleich zu dem des Mikro- 
bildpunktes 104 wesentlich groBeren Durchmesser ab- 
gebildet Entsprechend dem Verhaltnis der Oberflachen 
reduziert sich die in diesem entarteten Brennfleck auf 30 
die Absorptionsschicht 102 einwirkende Energiedichte 
soweit, daB sie nicht mehr ausreicht, den Fltissigkeitsfilm 
103 lokal abzudampfen. 

In Fig. 3 ist nun dargestellt, wie eine Mehrzahl derar- 
tiger Schaltzellen 90 in den Druckbildgenerator 9 einer 35 
Offset-Druckeinrichtung integriert ist Jeweils eine An- 
zahl von optischen Schaltelementen 91 ist in einer regel- 
maBigen zweidimensionalen Anordnung zu einem 
Schaltmodul 94 vereinigt, wobei eine Mehrzahl derarti- 
ger Schaltmodule einen Druckkamm bilden, dessen 40 
Lange beispielsweise der Breite der Druckform 1 in 
Zeilenrichtung entspricht Jeder Schaltmodul 94 enthalt 
auBerdem eine elektronische Ansteuerschaltung 95. 
Diese Ansteuerschaltung 95 dient dazu, den einzelnen 
optischen Schaltelementen 91 des jeweiligen Schaltmo- 45 
duis 94 von den Steuerimpulsen 13 abgeleitete Steuer- 
spannungen Vzuzufiihren, d. h. die einzelnen Schaltzel- 
len 90 im Druckbildgenerator 9 entsprechend der zuge- 
fQhrten Druckinformation aktiv bzw. inaktiv zu steuern. 

Diese Ansteuerung fQr die optischen Schaltelemente 50 
91 ist im vorliegenden Zusammenhang lediglich von un- 
tergeordnetem Interesse und wird deshalb hier nicht im 
einzelnen beschrieben. Elektronische Ansteuerschaltun- 
gen dieser Art sind auBerdem, zumindestens ihrem Prin- 
zip nach, und insbesondere aus Anwendungen bei elek- 55 
trofotografischen Druckern hinlanglich bekannt Dort 
werden von der Druckinformation gesteuerte optische 
Zeichengeneratoren eingesetzt, die eine Vielzahl von 
zweidimensional angeordneten Leuchtdioden aufwei- 
sen, die in Abhangigkeit von der zugefiihrten Druckin- 60 
formation individuell aktiviert werden bzw. deaktiviert 
bleiben. Die bekannten Ansteuerprinzipien und -schal- 
tungen fur diese Leuchtdiodenkamme lassen sich auch 
im vorliegenden Anwendungsfall entsprechend ange- 
pafit einsetzen. 65 

Der Vollstfindigkeit halber sei hier nur angedeutet, 
daB die Druckinformation, basierend auf dem Raster- 
maB des zu erstellenden Druckbildes aus jeweils einem 



Informationsbit fQr jeden der Mikrobildpunkte 104 be- 
steht Oblicherweise wird die aufbereitete Druckinfor- 
mation in Form der Steuerimpulse 13 von der Druck- 
bildsteuerung 12 geliefert Die Steuerimpulse 13 werden 
im wesentlichen seriell ubertragen und in der Ansteuer- 
schaltung 95 als Steuerinformation so verarbeitet, daB 
zeilengerecht in alien Mikrobildpunkten 104 einer 
Druckzeile parallel die dem Bildinhalt angepaBte Strah- 
lungsenergie synchron mit dem Transport der Druck- 
form 1 in der Druckeinrichtung auftrifft. Um dies fur 
eine gesamte Druckzeile zu erreichen, sind mehrere 
Schaltmodule 94, wie in Fig. 3 angedeutet, in Zeilenrich- 
tung nebeneinander angeordnet und werden von oben 
her durch das parallele StrahlungsbOndel 14 beleuchtet. 

In Ausbreitungsrichtung dieser Strahlung ist in einem 
vorbestimmten Abstand, dem Abstand a von Fig* 2 ent- 
sprechend, unterhalb der Schaltmodule 94 ein optisches 
Abbildungssystem 93' angeordnet. Dieses optische Ab- 
bildungssystem 93' bildet ein zweidimensionales Feld 
einer Vielzahl von optischen Abbildungselementen 93. 
Vorstehend wurde bereits angedeutet, daB die Abbil- 
dungselemente 93 nicht notwendigerweise als Vollku- 
geln ausgebildet sein mussen. Fur den vorliegenden An- 
wendungszweck ist lediglich zu fordern, daB die opti- 
schen Abbildungselemente 93 spharische Teilfiachen 
aufweisen, um die auftreffende Strahlungsenergie im zu- 
geordneten Mikrobildpunkt 104 zu fokussieren. 

Das optische Abbildungssystem 93' kann demnach 
auch eine Vielzahl von in einem vorgegebenen Raster 
auf beiden AuBenflachen des Abbildungssystemes 93' 
angeordneten Kugelkalotten oder andere spharische 
Teilfiachen aufweisen. Wesentlich fur den vorliegenden 
Anwendungsfall ist lediglich, daB alle optischen Abbil- 
dungselemente 93 des Druckbildgenerators 9 in einem 
einteiligen optischen Abbildungssystem 93' vereinigt 
sind. 

Mit konventionellen PreBtechniken lassen sich derar- 
tige Abbildungssysteme in bekannter Weise mit gerin- 
gen Toleranzabweichungen erzeugen, so daB dadurch 
ein die Druckqualitat der Offset-Druckeinrichtung im 
wesentlichen bestimmendes Bildpunktraster vorgege- 
ben ist. 

Zusatzlich ist diese Anordnung auch geeignet, Lage- 
toleranzen der Schaltmodule 94 untereinander und auch 
in bezug auf das optische Abbildungssystem 93' zu kom- 
pensieren. Dies beruht darauf, daB die optischen Schalt- 
elemente 91 der Schaltmodule 94 in ihrem inaktiven 
Zustand die parallel einf allende Strahlung 14 ungestreut 
transmittieren. Lagetoleranzen in einer Schaltzelle 90, 
d h. eines optischen Schaltelementes 91 in bezug auf 
sein zugehoriges optisches Abbildungselement 93 kon- 
nen daher im wesentlichen lediglich dazu fahren, daB ein 
transmittiertes StrahlungsbOndel 14' mit einem gewis- 
sen seitlichen Versatz parallel zur optischen Achse des 
optischen Abbildungselementes 93 einfallt Nach den 
optischen Abbildungsgesetzen an spharischen Fiachen 
wird aber auch diese Strahlung in den vorbestimmten 
Mikrobildpunkt 104 gebtindelt Ist dagegen das optische 
Schaltelement 91 aktiviert, so divergiert die transmit- 
tierte Strahlung 14'. Unabhangig von einer mdglichen 
Lagetoleranz des optischen Schaltelementes 91 in be- 
zug auf sein zugehdriges optisches Abbildungselement 
93 kann dann diese Streustrahlung 14' nicht mehr dazu 
fahren, die lokal auf die Oberflache der Absorptions- 
schicht 102 ubertragene Strahlungsenergie in ihrer 
Dichte soweit zu erhdhen, daB dort falschlicherweise 
der FlQssigkeitsfilm 103 lokal abdampft 

Die vorstehend beschriebenen AusfOhrungsformen 
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fur ein Verfahren zum Herstellen einer Druckform und 
fQr einen Druckbildgenerator sind nur je eine der mogii- 
chen Ausgestaltung im Rahmen der Erfindung. So wur- 
de bereits dargelegt, daB das optische Abbildungssy- 
stem durchaus unterschiedlich ausgestaltet sein kann, 5 
sofern es nur spharische Teilfiachen zum Fokussieren 
der von den Schaltelementen transmittierten Strahlung . 
in den Mikrobfldpunkten aufweist Auch die optischen 
Schaltelemente mtissen nicht notwendigerweise immer 
als PLZT-Elemente ausgebildet sein, sie konnten auch 10 
durch elektromagnetisch oder elektrostatisch betatigte 
Mikroblenden ersetzt werden, sofern diese ausreichend 
kurze Schaltzeiten aufweisen, urn in der Yorbereitungs- 
phase bei der Erstellung des Druckbildes auf der Druck- 
form zu sinnvollen Zeitablauf en zu gelangen. 15 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen einer Druckform (1) 
fur Offsetdruck, ausgehend von einem Trager (101), 20 
der durch eine Deckschicht (102) mit hydrophiler 
als auch oliophiler Eigenschaft sensibilisiert ist, ge- 
kennzeichnet durch die Verfahrensschritte: 

a) der sensibilisierte Trager wird ganzflachig in 
einer dunnen Schicht (103) mit einer Flussig- 25 
keitbenetzt, . 

b) der benetzte, sensibilisierte Trager wird in 
Abhangigkeit von einem zu erzeugenden 
Druckbild in mindestens einem Teilbereich 
punktweise mit einer Energiedichte bestrahlt, 30 
die so gewahlt ist, daB in den bestrahlten Bild- 
punkten (104) der Flussigkeitsfilm iokal ab- 
dampft, . 

c) auf die so frei gelegten Bildpunkte wird 
Druckfarbeaufgebracht, 35 

d) die Schritte a) bis c) werden, gegebenenfalis 
fur weitere Teilbereiche des sensibilisierten 
Tragers, wiederholt, bis auf dessen gesamter 
Oberfiache das Druckbild in Form von Druck- 
farbe tragenden Bildpunkten voll ausgebildet 40 
ist, so daB Seriendruck erfolgen kann und 

e) nach AbschluB des Seriendruckes wird die 
Oberfiache der Druckform unter vollstandi- 
gem Entfernen der Druckfarbe gereinigt und 
damitzurWiederverwendungvorbereitet 45 

Z Offset-Druckeinrichtung, die neben einem eine 
Druckform (1) tragenden Drucktrager (2) ein 
Feuchtwerk (4) zum Benetzen der Druckform, ein 
Farbwerk (5) zum Einfarben nicht-benetzter Teil- 
bereiche der Druckform mit Druckfarbe sowie ei- 50 
nen Druckbildgenerator (9) aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dieser Druckbildgenerator im 
Strahlengang einer Strahlungsquelle (10) zwischen 
Feucht- und Farbwerk und dem die Druckform tra- 
genden Drucktrager benachbart angeordnet ist 55 
und eine Vielzahl von in einem zweidimensionalen 
Feld angeordneten, durch digitale Druckinforma- 
tion gesteuerten, optischen Schaltzellen (90) auf- 
weist, die jeweils neben einem optischen Schaltele- 
ment (91) ein optisches Abbildungselement (93) 60 
enthalten, das spharische Teilfiachen zum Fokus- 
sieren eines vom optischen Schaltelement transmit- 
tierten Strahlenbundels (14' bzw. 14") in einem Mi- 
krobildpunkt (104) auf der Oberfiache der Druck- 
form besitzt. 65 
3. Offset-Druckeinrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das optische Abbil- 
dungselement (93) als Kugelkorper ausgebildet ist. 



4. Offset-Dmckeinrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Mehrzahl von opti- 
schen Abbildungselementen (93) des Druckbildge- 
nerators zu einem zusammenhangenden Abbil- 
dungssystem (93') vereinigt sind, in dem im Raster- 
abstand, entsprechenden Mikrobildpunkten (104) 
zugeordne^ spharische Teilfiachen ausgebildet 
sind* 

5. Offset-Dnickeinrichtung nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die optischen Abbil- 
dungselemente (93) als Kugelkalotten ausgebildet 
sind, die zu beiden Seiten aus einem scheibenfSrmi- 
gen Trager heryorstehen. 

6. Offset-Druckeinrichtung nach einem der AnsprO- 
che 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB als Mate- 
rial fur die Abbildungselemente (93) ein organi- 
sches Glas verwendet ist 

7;Offset-Druckeinrichtung nach einem der Anspru- 
che 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Druckbildgenerator (9) modular derart aufgebaut 
ist, daB eine Vielzahl von zweidimensional ange- 
ordneten optischen Schaltelementen (91) einen 
Schaltmodul (94) und eine Mehrzahl von Schaltmo- 
dulen, nebeneinander angeordnet, einen Druck- 
kamm bilden und daB jeweils eine elektronische 
Ansteuerschaltung (95) in die Schaltmodule inte- 
griert ist. 

8. Offset-Druckeinrichtung nach einem der Anspru- 
che 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB als opti- 
sche Schaltelemente (91) opto elektronische Schalt- 
elemente verwendet sind, die aus einem ferroelek- 
trischen Keramiksubstrat auf der Basis eines mit 
Lanthan dotierten Bleizirkonattitanats bestehen 
und ein transparentes Elektrodenpaar zum Anle- 
gen einer pulsformigen Steuerspannung (V) auf- 
weisen. 

9. Offset-Druckeinrichtung nach einem der Anspru- 
che 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die opti- 
schen Schaltelemente (91) als elektromagnetisch 
bzw. elektrostatisch gesteuerte Mikroblenden aus- 
gebildet sind. 

10. Offset-Druckeinrichtung nach einem der An- 
sprtiche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 
schen der Strahlungsquelle (10) und den in einer 
zweidimensionalen Ebene angeordneten optischen 
Schaltelementen (91) eine Bestrahlungsoptik (11) 
zum Umf ormen der von der Strahlungsquelle abge- 
gebenen, gerichteten Strahlung in eine Parallel- 
strahlung (14) angeordnet ist, die mit gieichformi- 
ger Strahlungsdichte senkrecht auf die optischen 
Schaltelemente auftrifft 
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